Konudur 102

MC

Termoutwardzalna zywica epoksydowa do nasaczania
rekawéw renowacyjnych stosowanych w kanalizacji przemystowe]

Wiasciwosci produktu

Zywica termoutwardzalna
Barwiona na kolor czerwony
Bardzo dtugi czas obrobki

Dwusktadnikowa zywica epoksydowa o niskiej lepkosci

Wysoka wytrzymatos¢ po procesie termoutwardzania

Odpornos¢ na wysokg temperature oraz podwyzszona chemoodpornosc

Dobra przyczepnos$¢ do betonu, cegty, kamionki

Do zastosowania na suchych i wilgotnych podfozach mineralnych lub metalicznych

Zakres zastosowania

¢ Do nasaczania poliestrowo-filcowych rekawéw renowacyjnych

¢ Naprawa uszkodzonych przewodow kanalizacyjnych i kanatéw bez odkopywania

o Wykonywanie renowacji przewodoéw kanalizacyjnych i kanatdéw metodg bezwykopowg
e REACh - oczekiwane scenariusze ekspozycji: czasowa inhalacja, obrobka

Aplikacja

Przygotowanie podtoza
Patrz karta: ,0golne wskazéwki dotyczace wy-
konywania renowacji metodg rekawa”.

Mieszanie

Patrz karta: ,0golne wskazéwki dotyczace wy-
konywania renowacji metodg rekawa”. Zywica
epoksydowa Konudur 102 sktada sie ze skfadni-
ka bazowego (komponent A) oraz z utwardza-
cza (komponent B). Oba skfadniki nalezy wy-
miesza¢ ze sobg za pomocg mieszadta wolno-
obrotowego lub urzgdzenia wyposazonego w
mieszacz statyczny do jednolitej, homogenicznej
konsystencji. Nie nalezy miesza¢ recznie oraz
mieszaé czesciowych partii materiatu.

Proporcje mieszania

Patrz tabela: ,Dane techniczne”. Komponent
bazowy oraz utwardzacz sg dostarczane w po-
jemnikach zawierajgcych odpowiednie proporcje
obu skfadnikow.

Jezeli materiat jest dostarczany w beczkach to
nalezy na state, wiasciwie ustawi¢ proporcje
mieszania na urzadzeniu mieszajgcym zywice.

Przygotowanie
Patrz karta: ,0goélne wskazowki dotyczace wyko-
nywania renowacji metodg rekawa”.

Utwardzanie / formowanie

Patrz karta: ,0go6lne wskazowki dotyczace wy-
konywania renowacji metodg rekawa™. W tym
wypadku istotne sg rowniez dane z tabeli ,Wta-
sciwosci techniczne”. Utwardzanie zywicy polega
na dostarczeniu ciepta o temperaturze nie nizszej
niz 60°C (maks. 90°C).

Wskazéwki dodatkowe

Wysokie temperatury skracajg, a niskie tempera-
tury wydiluzajg podane czasy reakcji. Zmiana
temperatury o 10 stopni wptywa na podwojenie
lub skrécenie o potowe podanych czasow.

Wskazowki bezpieczenstwa

Prosimy o stosowanie sie do zalecen bezpie-
czehstwa umieszczonych na etykietach opako-
wan. Pozostate wskazania bezpieczenstwa znaj-
dujg sie w karcie informacyjnej ,Srodki ostrozno-
$ci przy obrébce zywic reakcyjnych”.

GISCODE: RE1

Wskazoéwki uzytkowania

W  przypadku doboru rekawa poliestrowo-
filcowego nalezy skonsultowac sie z producentem
zywicy Konudur 102. Mozliwos¢ wystgpienia
niekorzystnych interakcji w kontakcie zywica -
materiat rekawa.”

1

MC-Bauchemie Sp. z 0.0. * ul. Wyscigowa 39 * 53-011 Wroctaw * Tel. +48 71 339 77 44 « Fax: +48 71 339 77 44

biurowroclaw@mc-bauchemie.pl * www.mc-bauchemie.pl




MC

Wiasciwosci techniczne Konudur 102

Parametr Jednostka Wartos¢* Uwagi
Proporcje mieszania (A : B) wagowo 8:1 Komponent A : Komponent B
objetosciowo  7,5:1
Gestosé kg/dm?® ok. 1,16 komponent A
ok. 1,09 komponent B
ok. 1,12 mieszanka
Warunki obrobki**** °C +10 do +30 temperatura powietrza i podtoza

+15do +20 temperatura materiatu
+60 / +90 min./max temp. wygrzewania

Lepkos¢ mPa.s ok. 2.600 komponent A

ok. 200 komponent B
Czas obrébki pojemnika 30kg godziny ok. 16 +10°C temp. materiatu i otoczenia
Czas przydatnosci do obrobki godziny ok. 24 przy +20°C temp. materiatu i oto-
roztozonego rekawa po nasa- czenia

czeniu (3mm)

Minimalny czas utwardzania godziny ok. 6 przy +70 °C temp. wygrzewania
rekawa o gr. 3 mm do chwili ok. 2 przy +80 °C temp. wygrzewania
zwolnienia ci$nienia podpieraja- ok. 2 przy +90 °C temp. wygrzewania
cego rekaw **

E-Modul*** N/mm? ok. 3.300 DIN EN ISO 178

Wytrzymato$¢ na zginanie*** N/mm? ok. 30 DIN EN ISO 178

Petna odpornos¢ chemiczna i dni po. 7

mechaniczna

Cechy produktowe Konudur 102

Kolor czerwony

Forma dostawy 30 kg para pojemnikéw

Srodek do czyszczenia MC-Reinigungsmittel U

W szczelnie zamknietych, oryginalnych opakowaniach, w suchym po-
mieszczeniu, w temperaturach miedzy +5°C i +20°C przydatnos$é do uzyt-
ku wynosi co najmniej rok. Te same warunki dotyczg transportu.

Nalezy doktadnie opréznia¢ pojemniki przestrzegajagc w tym wzgledzie
informacji w sprawie opakowan. Na zyczenie wysylamy informacje pt.
.Koncepcja firmy MC w sprawie utylizacji catkowicie opréznionych opako-
wan transportowych i handlowych”.

Sktadowanie

Utylizacja opakowan

* Wszystkie wartosci techniczne sg podane przy temp. +23°C i 50% wzglednej wilgotnosci powietrza.
** Bez cisnienia i wptywu temperatury wody gruntowej
*** \Wartos¢ dla samej zywicy

**** Nalezy zwroci¢ uwage na karte techniczng dla rekawa poliestrowo-filcowego

Uwaga: Wszelkie informacje zawarte w niniejszej karcie oparte sa na naszym doswiadczeniu i najlepszej wiedzy, jednakze nie
moga by¢ traktowane jako prawnie wigzace. Nalezy bezwzglednie kazdorazowo stosowac sig¢ do prawodawstwa miejscowego,
w zakresie przeznaczenia oraz zastosowania w obiektach budowlanych. Przy spetnieniu powyzszych wymogdw odpowiadamy
za poprawnos$é przekazanych informacji w ramach naszych Ogélnych Warunkéw Sprzedazy, Dostaw i Ptatnosci. Wszelkie
doradztwo ze strony naszych Wspoétpracownikow, odbiegajgce od tresci naszych kart technicznych, jest wigzace jedynie w
przypadku pisemnego ich potwierdzenia. W kazdym przypadku nalezy stosowa¢ sie do ogodlnie obowigzujgcych zasad sztuki
budowlane;j.

Wydanie 09/2018. Niniejszy druk zostat aktualizowany pod wzgledem technicznym. Uniewaznia sie dotychczasowe wydania i
nie wolno ich stosowac¢. W przypadku wydania nowej karty, zaktualizowanej pod wzgledem technicznym, wydanie niniejsze traci
waznosé.
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